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umsomehr, als er sich neben der Herstellung der Rohre
auch der selbstindigen Konstruktion des Geschiitzes in
allen seinen Teilen zuwandte. Bei der Aufnahme der
Geschiitzfabrikation kam ihm zustatten, daB er schon
vorher ungewdéhnliche Anstrengungen gemacht hatte,
um seine Werkstitten zur Herstellung und Verarbeitung
der schwersten guBstiihlernen Massen einzurichten.
In den Schmelzhallen konnten Hunderte von Tiegeln
in eine Form zu festem Gefiige zusammengegossen
werden, um dann unter dem miichtigen, 1860/61 er-
bauten Hammer ,,Fritz‘‘ ausgeschmiedet zu werden.
Auch die mechanischen Werkstitten waren entsprechend
vermehrt und vergréBert worden. Der neue Fabrika-
tionszweig stellte aber weitere gesteigerte Anforderun-
gen. Die hieraus sich ergebenden Aufgaben 16ste Krupp
mit gewohnter Energie und er brachte das Werk auch
auf diesem Gebiete auf die Héhe, die es auf dem Felde
der gewerblichen Produktion erreicht hatte. Die Zahl
der Kanonenwerkstiitten stieg bis zum Anfang der 70er
Jahre auf vier, aber auch ein grofler Teil der dlteren
Werkstitten muBte fiir die Geschiitz- und Lafettenfabri-
kation herangezogen werden. Fiir die Erprobung und
selbstindige Weiterentwicklung der Artillerie wurde die
Beschaffung von SchieBplitzen unentbehrlich. AuBer
Deutschland, das nach dem franzésischen Kriege eine
vollstindige Erneuerung seiner Feldartillerie durch-
fithrte und einen vermehrten Bau von Schiffs-und Kiisten-
geschiitzen einleitete, war es besonders RufB3land, dem
die Fabrik auf dem Gebiete der Artillerie in jener Zeit
viele Bestellungen und Anregungen zu verdanken hatte.

Alfred Krupp hiitte seinen gewaltig anwachsenden
Aufgaben nicht vollstindig gerecht werden Konnen,
wenn er sich auf den anfinglichen Rahmen des Unter-
nehmens als einer Fabrik von GuBstahl und GuBstahl-




